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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializati nr. 4 “Finisaje, protectii anticorozive si speciale, tencuieli,
placaje si pardoseli” din cadrul INCD URBAN-INCERC, Sucursala INCERC
Bucuresti analizand documentatia de solicitare a Agrementului Tehnic prezentatd de
firma ROMTERA PRODUCT SRL, inregistratid cu nr. 733 din data de 15.10.2024,
referitoare la “Glaf din PVC tip WINPLAST” fabricat de ROMTERA PRODUCT SRL,
elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 001SB-04/1762-2024, in conformitate cu
normativele romanesti aferente domeniului de referintd, valabile la aceasti data.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succintd

Glaful din PVC tip WINPLAST cu
structurd celulard, de culoare albd sau cu
suprafata vizibila laminata la cald cu folie
decorativa din PVC albd sau in nuante de
Stejar Auriu, Stejar Rustic, Nuc, Mahon,
Wenge, Marmura, Mooreiche,
Schwarzbraun, Winchester, Turner QOak,
Country Qak, Black Matt, Gri Antracit
(lemn), Gri Antracit (lis) este realizat de
ROMTERA PRODUCT  SRL la
dimensiunile standard.:
» Lungime, 6000 mm;,
» Latime, 150, 200, 250, 300, 350, 400,

500 si 600 mm;

» Grosime, 20 mm.

Impreund cu glaful, producdtorul
asigura si profilele de inchidere la capete,
din PVC, in aceleasi nuante si la

dimensiuni adecvate pentru dimensiunile
standard ale glafului.
Structura glafului din PVC tip WINPLAST,
dimensiunile  standard,  profilul  de
inchidere si exemple de variante de culori
pentru folia decorativa sunt prezentate in
figura 1.

1.2. Identificarea produselor

Glaful din PVC tip WINPLAST fabricat de
ROMTERA PRODUCT SRL este ambalat
in folie de polietilend, cdate 2 sau 4 bucati
in pachet. Pachetul este inscriptionat cu
urmadtoarele date de identificare:

- denumire producdtor;

- denumire produs;,

- latime si lungime de tdiere;

- cod culoare;

- datd fabricatie si numar lot;

- conditii de depozitare si transport.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii:

Glaful din PVC tip WINPLAST se
utilizeazd la interior, atdt in scop estetic
cat si functional, pentru protectia pdrtii
inferioare a golului ferestrelor la cladiri de
locuit, administrative si social-culturale,
in lucrari noi sau de renovare.

Produsul se aplica numai ca urmare a
unui proiect de executie intocmit cu
respectarea  Legii  10/1995 przvmd
calitatea in constructii republicata §zgau
reglementdrilor tehnice in vigoare. I
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2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Glaful din PVC
indeplineste criteriile de performanta
principale  corespunzdtoare — cerintelor
fundamentale precizate in Legea 10/1995
privind  calitatea in  constructii,
republicata.
o Rezistenta mecanicd si stabilitate:
U Glafu! din PVC tip WINPLAST nu
(5""'-;'enreaza rezistenta  mecanicd  §i
Stabzhtatea constructiilor. Glaful prezinta

tip WINPLAST

Pagina 2 din 11




rezistenfe = mecanice  corespunzdtoare
domeniului de utilizare acceptat iar modul
de punere in operd ii confera stabilitate.

e Securitate la incendiu

Pentru glaful din PVC WINPLAST nu
au  fost efectuate incercdri  pentru
determinarea performantelor referitoare la
securitatea la incendiu.

e [giend, sandtate si mediul inconjurdtor

Materiile prime utilizate la fabricarea
glafului din PVC WINPLAST respecta
legislatia in  vigoare:  Regulamentul
Parlamentului European si al Consiliului
European (CE) nr. 1907/2006 privind
inregistrarea, evaluarea, autorizarea si
restrictionarea  substantelor — chimice
(REACH) cu modificarile si completarile
ulterioare; Regulamentul Parlamentului
European si al Consiliului European (CE)
nr.1272/2008 privind clasificarea,
etichetarea si ambalarea substantelor si a
amestecurilor.

Produsul ce face obiectul agrementului
tehnic respecta Ord. MS wnr. 119/2014
referitor la ,, Normele de igiend si sandtate
publica privind mediul de viatd al
populatiei”, art.19. alin (1), care
reglementeaza materialele utilizate la
constructia, finisarea si dotarea locuintelor
care se vor selecta astfel incat sa nu polueze
aerul interior.

La incheierea duratei normale de
functionare a produsului se vor respecta
oUG nr. 92/2021 privind  regimul
deseurilor si Ordonanta Guvernului nr.
2/2021 privind depozitarea deseurilor.

e Siguranta §i accesibilitate in exploatare:

Glaful din PVC tip WINPLAST prezinta
caracteristici fizico-mecanice corespunzd-
toare domeniului de utilizare, care le
confera sigurantd in exploatare. Curdtarea
si intrefinerea usoard a glafurilor asigura
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cerinfa referitoare la accesibilitatea in
exploatare.
e Protectia impotriva zgomotului:

Glaful din PVC tip WINPLAST nu
influenteazad cerinta.

e Lconomie de energie si izolare termica

Conductivitatea termicd echivalenta la
temperatura medie a epruvetei de 10°C,
110 determinata in laborator pentru un
esantion extras din glaful din PVC tip
WINPLAST cu eliminarea  bordurii
rasfrante spre exterior §i grosime mdsuratd
de 0,021 m este de 0,091 W/mK, rezistenta
termicd la temperatura medie a epruvetei
de 10°C, R10 fiind de 0,23 m’K/W.

o Utilizare sustenabild a
naturale

Se va aplica conform legii 10/1995
privind calitatea in constructil,
republicata.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea produsului

Materiile prime utilizate si procedeul
de fabricatie a glafului din PVC tip
WINPLAST permit realizarea  unor
produse durabile, in conditiile respectdrii
recomandarilor producdtorului cu privire
la punerea in operd, exploatare si
intrefinere.

Producatorul asigurd o garantie de 2
ani pentru glaful din PVC tip WINPLAST,
in conditiile respectdrii cerintelor de
manipulare, transport, depozitare §i a
recomandarilor referitoare la punerea in
operd, durata de viata fiind apreciatd la 20
de ani, in conditiile respectarii
recomandarilor producdatorului cu privire
la punerea in operd si conditiile de
exploatare.

Criteriile esentiale de durabilitate se
referd. la_mentinerea in timp a aspectului
zmﬁal f}’ By O caracteristicilor — privind

resurselor
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rezistenta mecanica (la impact si la
incovoiere).

Intretinerea curentd se realizeazd prin
spdlare cu apa §i detergent, cu un burete
sau cdrpa moale si prin cldtire cu apd
curatd. Este interzisa utilizarea agentilor
abrazivi, acetonei, solventilor clorurati sau
a altor tipuri de solventi care pot deteriora
suprafata vizibila a glafului.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Glaful din PVC tip WINPLAST este
fabricat de catre ROMTERA PRODUCT
SRL pe o linie tehnologica automatizatd,
prin care se asigurd reproductibilitatea
performantelor aferente domeniului de
utilizare acceptat. Tehnologia de fabricatie
presupune urmdtoarele operatii:

- extrudarea  granulelor din PVC
neplastifiat pentru obtinerea profilului cu
structurd celulara;

- trecerea profilului printr-o zond de
calibrare i racire cu apd pentru
stabilizarea formei;

- aplicarea foliei decorative din PVC prin
laminare la cald, dupad caz.

Calitatea constantd a produsului este
asigurata  §i  garantatd de  firma
producatoare care verifica, pe parcursul
intregului proces tehnologic atdt calitatea
materiel prime si respectarea parametrilor
tehnologici cat §i produsul finit (tolerante
dimensionale, linearitate).

In  vederea asigurdrii  constantei
calitatii producatorul, ROMTERA
PRODUCT SRL urmdreste:

a). intern unitdtii, realizarea productiei in
conformitate cu cerintele standardului de
calitate SR EN ISO 9001:2015;

b). extern unitdtii, obtinerea unei forme de
certificare recunoscutd pentru produs

2.2.4. Punerea in operd AN
Punerea in operd a glafului din PV tip
WINPLAST se realizeaza fard d "-zcuh‘ap1

(&
L
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particulare, intr-o lucrare de precizie
normald, cu respectarea recomanddarilor

tehnice de montare  furnizate  de
producator.
Dupa tdiere la lungimea

corespunzdtoare cu un ferdstrau circular
cu panza pentru PVC, glaful din PVC se
monteaza la interior, la partea inferioard a
golului ferestrei. La selectarea glafului cu
ldtime corespunzatoare se are in vedere
recomandarea ca portiunea de placaj care
nu mai este sustinutd de perete sd nu
depdseasca 100 mm.

Intre capetele glafului si partile
verticale ale golului ferestrei se prevad
rosturi de dilatatie de minim 5 mm, care
ulterior vor fi etansate cu chit siliconic.

Exista doua metode de punere in operd
la interior pentru glaful din PVC:

a) prin_lipire cu _mortar, __spumd
poliuretanicd sau adeziv_siliconic_neutru
dupa ce suprafata de pozare a fost
pregatita in prealabil astfel incat sa fie
pland, uscatd, fard particule libere-praf,
nisip etc. iar suprafata glafului a fost
degresata, adezivul ~ mineral/spuma
poliuretanica se aplica in forma serpuitd
pe suprafata suport curdatatd iar adezivul
siliconic se aplica transversal, pe lungimea
glafului, sub forma de cordoane, spatiate la
cca. 50 mm (fig. 2); la imbinarea cu tocul
se etanseazd cu silicon universal,

b) prin fixare cu suruburi de montaj.

In cazul in care glaful se pune in operd
concomitent cu tamplaria, acesta se
monteazd sub toc, pe un profil de indltare
(fig. 3) iar daca tampdria a fost montata
anterior, glaful se instaleazd direct pe
profilul de toc.

Dupa  instalarea

glafului, se

: \mdeparteaza folia de protectie.

NG 2La capetele glafului se utilizeaza
mmtdeauna capace de PVC care se aplica
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prin clipsare, exceptie fdcdand doar
situatiile in care capetele glafului vor fi
ingropate in totalitate in perete.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

La conceptie s-a avut in vedere
realizarea unor produse performante, care
sa raspundda cerinfelor domeniului specific
de utilizare.

In proiectele de lucrdri noi sau de
renovare care includ placarea la interior a
partii inferioare a golului ferestrelor cu
glafuri din PVC se aplica recomandarile
din Documentatia Tehnica de executie a
firmei  producatoare §i se respectd
prevederile din reglementarile tehnice si
legislative  aplicabile  domeniului, in
vigoare:

e GE 055-2012—, Ghid privind produse
de finisare din materiale polimerice
utilizate in constructii”’;

e Ord MS nr. 119/2014 referitor\ la
“Normele de igiend si sandtate publicd
privind mediul de viatd al populatiei”;

o P [18-1999-“Normativ de sigurantd la

foc a constructiilor”.

2.3.2. Conditii de fabricare

Glaful tip WINPLAST este fabricat de
catre ROMTERA PRODUCT SRL din PVC
sub forma de profile cu structurd celulard,
de culoare albd sau laminat la cald cu folie
decorativa din PVC alba sau in diverse
nuante la grosimi nominale de 20 mm si
latimi, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 500,
600 mm conform unei tehnologii proprii i
in conditii care asigurd reproductibilitatea
performantelor aferente domeniului de
utilizare acceptat.

Fabricarea acestora este insotita de
control intern §i extern periodic, asigurat
de organisme notificate de certificare a
managementului calitatii.

AT 0018B-04/1762-2024

2.3.3.Conditii de livrare

Glaful din PVC tip WINPLAST este
insofit  la  livrare de  urmadtoarele
documente:

- declaratia de conformitate ‘cu agrementul
tehnic eliberat pentru produse intocmitd
potrivit legislatiei romdnesti in vigoare (SR
EN ISO/CEI 17050-1:2010 - Evaluarea
conformitdtii. Declaratia de conformitate
datd de furnizor. Partea 1: Cerinte
generale; SR EN ISO/CEI 17050-2:2005 -
Evaluarea conformitatii. Declaratia de
conformitate data de furnizor. Partea 2:
Documentatie suport);

- fise tehnice care cuprind un minim de
conditii de identificare (precizate la cap.
1.2), instructiuni utilizare, instructiuni de
punere in opera si detalii de sistem, in
limba romdnd.

Declaratia de conformitate s-a intocmit
finand seama de prevederile din
SR EN ISO/CEI 17050-1:2010  si
SR EN ISO/CEI 17050-2:2005 referitoare
la obligativitatea  producdtorului  de
materiale, elemente de constructii §i
produse destinate constructiilor, de a
efectua analize §i incercdari de laborator
numai in laboratoare acreditate §i/sau
autorizate. Pentru depozitarea de scurta si
lunga duratd, producdtorul precizeaza
datele  privind  conditiile  depozitarii
(temperaturd, clasa de periculozitate etc,
inclusiv cele aferente ambalajului).

Glaful din PVC tip WINPLAST se
depoziteaza doar orizontal, pe suprafete
plane, in spatii acoperite, ferite de
umiditate §i radiatii solare, evitindu-se
contactul cu substante agresive (solventi,
substante acide sau caustice, uleiuri,
produse petroliere) sau cu materiale
contondente.
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2.3.4. Conditii de punere in opera
Punerea in operd a glafului din PVC
tip WINPLAST se face in conformitate cu
detaliile de executie din proiect, respectand
instructiunile de montaj furnizate de cdtre
ROMTERA PRODUCT SRL, reglemen-
tarile tehnice si legislative in vigoare:
o GE 055-2012, ,, Ghid privind produse
de finisare din materiale polimerice
utilizate in constructii’’;
e C 56-1985,  “Normativ  pentru
verificarea calitafii §i receptia lucrarilor
de constructii”’, Caietul XV;
o (' 300-1994, “Normativul de prevenire
si stingere a incendiilor pe durata executiei
lucrarilor de constructii §i instalatii
aferente acestora’’;
o Legea nr. 17/2023 privind aprobarea
OUG nr. 92/2021 referitoare la regimul
deseurilor,
e QUG nr.
deseurilor,
o Ordonanta Guvernului nr.
privind depozitarea deseurilor;
o Legeanr. 319/2006, “Legea securitdtii
§i sanatdtii in munca”, cu modificarile si
completdrile ulterioare,
o HG nr. 1425/2006 pentru aprobarea
Normelor metodologice de aplicarea a
prevederilor Legii securitdatii §i sandtatii in
muncd nr. 319/2006, cu modificdrile si
completarile ulterioare;
o HG nr. 355/2007 privind
supravegherea sandtdtii Zucratorrlor cu
modificarile ulterioare.

92/2021 privind regimul

2/2021

Concluzii. Aprecierea globala

Utilizarea produsului “Glaf din PVC tip
WINPLAST in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd_favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia, dacad se
respectd  prevederile  prezentului

agrement.

AT 0018B-04/1762-2024

Conditii

o Calitatea glafului din PVC tip
WINPLAST a fost examinata si gasita
corespunzdtoare §i trebuie mentinutd la
acest standard pe toata durata de
valabilitate a acestui agrement.

o Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu se

implicad in prezenta si/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta  sau  intrefine
produsul.

e Orice recomandare referitoare la

folosirea in conditii de sigurantd a acestui

produs, care este continutd sau se referd la

acest agrement tehnic, reprezintd cerinfe

minime necesare la punerea acestuia in

operd.

e INCD URBAN-INCERC, Sucursala

INCERC Bucuresti raspunde de exactitatea

datelor inscrise in agrementul tehnic si de

incercarile sau testele care au stat la baza

acestor date.

Agrementul tehnic nu ii absolvd pe furnizori
si/sau pe utilizatori de responsabilitdtile ce
le revin conform reglementarilor legale in
vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de

utilizare a glafului din PVC tip WINPLAST
va fi realizata conform programului stabilit

de catre INCD  URBAN-INCERC,

Sucursala INCERC Bucuresti, mentionat in

dosarul  tehnic  aferent  prezentului

agrement tehnic.

o Actiunile cuprinse in program §i modul

lor de vrealizare vor respecta actele

normative §i reglementdrile tehnice in

vigoare.

e INCD~URBAN-INCERC, Sucursala

]NCE]@C Bucureﬂz va informa Consiliul

Tehmé Permanent - pentru  Constructii

despre rezultatul ver;f‘ carilor, iar dacd

aces\fg LU dovede&c men;‘merea aptitudinii
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de utilizare, va solicita CTPC declansarea Valabilitatea agrementului tehnic este:

actiunii de suspendare a agrementului 29.01.2028

tehnic. Valabilitatea avizului tehnic este:

o Suspendarea se declanseaza si in cazul 29.01.2027

constatdarii  prin  controale, de cdtre Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic

organisme abilitate, a  nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare a produsului.

trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia.
In cazul neprelungirii valabilitatii avizului

e [n cazul in care titularul de agrement tehnic, agrementul tehnic se anuleazd de
tehnic nu se conformeazd acestor la sine.

prevederi, se va declansa procedura de Modificarea/extinderea agrementului
retragere a agrementului tehnic. tehnic se va face cu respectarea

termenului de valabilitate initial.

Pentru grupa specializatd nr. 4 5 ,DIRgg; gf; .
Presedinte, ucursala INCERC Bucuresti,

o Vaﬂ. M“i %E Dr. z’ng;-..'jrfha PO{’A"

3. Remarci complementare ale grupei specializaté N

Agrementul tehnic s-a intocmit pe baza documentatiei furnizate de catre solicitant,
ROMTERA PRODUCT SRL si a rezultatelor obtinute ca urmare a incercarilor de laborator
efectuate de INCD ,, URBAN-INCERC " Sucursala INCERC Bucuresti.

Glaful din PVC tip WINPLAST este realizat sub forma de profil cu structura celulara,
alb sau laminat la cald pe fata vizibila cu folie decorativa din PVC albd sau in diverse
nuante, la grosimi nominale de 20 mm si latimi, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 500, 600 mm
pentru finisarea i protectia partii inferioare a golului ferestrelor, la interior, in lucrdri noi
sau de renovare, la cladiri de locuit, administrative si social-culturale. Producdtorul,
ROMTERA PRODUCT SRL furnizeaza si profilele de inchidere la capete in aceleasi nuante
si la dimensiuni adecvate glafului.

Referitor la consumurile specifice de materiale, manopera si utilaje necesare
utilizatorilor (proiectantilor) pentru a fi introduse in documentatia de proiectare si devizul
obiect, se recomanda utilizarea datelor tehnice si a celor privind consumurile de materiale
continute in documentatia producatorului, firma ROMTERA PRODUCT SRL si respectarea
cerintelor reglementarilor tehnice nationale in vigoare.

In perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, solicitantul trebuie s as igure
urmarirea comportarii in exploatare a produsului agrementat, datele obtinute urmdnd sa
fie prezentate la elaboratorul agrementului tehnic, in scopul concluziondrii asupra
comportarii acestuia in conditiile reale din Romania.

Caracteristicile produsului reﬁ?rrmare la rezistenfa mecanicd (rezistentd si modul de

elasticitate la incovoiere, rez; ; z_‘en{a la 500) \tabz]zrarea dimensionald in conditiile specifice
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de utilizare §i rezistenta termica au fost verificate prin incercari de laborator, atdt pentru
glaful din PVC alb, cat i pentru glaful din PVC laminat cu folie din PVC. Rapoartele de
incercarinr. 1101, 1102, 1103, 1104, 1105, 1106 din 29.11.2024 si nr. 1124 din 03.12.2024
emise de Laboratorul INCERC de Cercetare Aplicatd si Incercdri in Constructii din INCD
. URBAN-INCERC” Sucursala INCERC Bucuresti (laborator acreditat RENAR, certificat
LI 320 si autorizat ISC, certificat nr. 4134) sunt anexate la dosarul tehnic aferent
agrementului tehnic, Sectiunea 2. Extrase ale rapoartelor de incercdari sunt prezentate in

tabelul nr. 1.

Tabel nr. 1
Valoare
hd Caracteristicd Metoda UM de Va!oqre . Executant
cri de incercare Lo determinaté
referinfd
Glaf din PVC laminat cu folie decorativa din PVC
Tensiune de incovoiere
1. | la deformare maximad - 44,07
3%, & SR BN 150 Sucursal
178:2019 MPa s el g
) _ P INCERC ‘
2. | Modul la incovoiere, E; - 3019 Bucuresti
Laborator
Rezistentd la soc, la il 7. epru. e
: §0C, 77. 2 ; Cercetare
239C (masdi de 1kg, 477:2018 | incercate/ |40 1071 10/0/ e
3| tnalgime 500mm) / SREN e, 05 05 it
!{’:‘«_ﬂ 1] i???f! 13245- sparte/ Incercari in
Nivel de energie 22009 7 Constructii
Reversie la cald SR EN 5 ,
# (1 orala 100°C) 479:2018 2 ) 2.3
Glaf din PVC Alb
Tensiune de incovoiere
3. | la deformare maximd SR EN ISO - 35,28
3%, & 178:2019 MPa
M
6. | Modul la incovoiere, Ey eladad - 2297
Rezistentd la soc, la Sis A eprau; ff:\fggﬁéa
Zl ! y ) 2 - ' 4
239C (masd de kg, #IECI0 mcercate/ | yp e 10/1/ 10/0/ Bucuresti
7 |5 e SR EN Nr. epruv. HEUPESH
inaltime 400mm)/ : 04 04 Laborator
2 . 13245- sparte/ i
Nivel de energie 22009 J INCERC de
8 Reversie la cald SR EN o i 29 ("er:cetcir €
| (1 oré la 100°C) 479:2018 . = Aphicard g
Conductivitate termicd ‘2{6 erfar.' ;ﬁ
= v onsirucii
9 echivalentd la o WimK ) 0.091
temperatura medie a
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4. Anexe

Extrase din procesul verbal nr. 1062 al sedintei de deliberare a Grupei specializate

Grupa specializata nr. 4: “Finisaje, protectii anticorozive si speciale, tencuieli, placaje
si pardoseli” din INCD URBAN—INCERC Sucursala INCERC Bucuresti intrunitd la data
de 03.12.2024 pentru a analiza documentatia tehnica si rezultatele testelor efectuate de
Sucursala INCERC Bucuresti, Laboratorul INCERC de Cercetare Aplicatd si Incercdri in
Constructii referitoare la Cercetdri de laborator in vederea elabordrii proiectului de
agrement tehnic cu titlul ,, Glaf din PVC tip WINPLAST” realizat de firma ROMTERA
PRODUCT SRL a stabilit urmatoarele:

- in urma analizarii documentatiei tehnice a producadtorului si a rezultatelor obtinute
la incercarile de laborator efectuate se apreciaza ca produsul ce face obiectul agrementului
tehnic este corespunzator domeniului de utilizare acceptat,

- se solicita titularului sa comunice Grupei Specializate lucrarile realizate cu glaful din
PVC tip WINPLAST si sa asigure urmarirea comportarii in timp a lucrarilor executate,
comunicand, de asemenea, datele si rezultatele obtinute;

- se recomandd ca produsul sa se utilizeze numai in conditiile respectarii prevederilor
din acest agrement tehnic, a celor din documentatia producdatorului precum si a ceringelor
si nivelurilor de performanta impuse de reglementdrile tehnice romdnesti in vigoare,
instiintand Grupa Specializata despre modificarile survenite in procesul de fabricare.

Ca urmare a efectudrii testelor de laborator si conform documentatiei producdtorului
se propune aprobarea de catre Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii a
Agrementului Tehnic nr 001SB-04/1762-2024 referitor la “Glaf din PVC tip WINPLAST",
cu termen de valabilitate de trei ani.

Raportorul Grupei Specializate nr. 4
ing. Mihaela ION %

o  Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 001SB-04/1762-2024 continind 25 de file
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

(.
o Membrii grupei specializate:  ing. Vasilica VASILE-presedinte j | /22, me(.('
ing. Alina DIMA \Jotﬁé) :

ing. Cristian GRIGORASENCO J,K ’
ing. Mariana CIONCU-PUENEA JZWV/“’

o  Exemplificare structura glaf din PVC tip WINPLAST, dimensiuni standard, profil de
inchidere, variante folie decorativa din PVC, metode de,punere in operd: Fig. 1, 2 5i 3.

e
URB 3N
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150, 200, 250, 300, 350, 400,
500, 600 mm

bu__[.l_u_r_u_a_w_u

Fig. 1. Glaf din PVC tip WINPLAST Alb/ laminat cu folie de PVC. Exemple variante folie decorativi,
structurd, dimensiuni, profil inchidere
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Figura 2. Exemplificare etape la punere in opera a glafului din PVC, la interior, prin lipire cu adeziv, direct pe
profilul de toc

Geam ermoizolant

glaf interior
din PVC

perete extenior
termoizolatie
finisaj exterior

Fig. 3. Sectiune printr-o fereastra termoizolanta standard. Punerea in opera a glafului pe profilul de inaltare
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